Rollax

For kreativa
konstruktorer




ROLLAX - det svenska linjara modulsystemet
for tuffa driftsforhallanden

Stort anvindningsomrade

Rollax 4r ett mycket flexibelt linjédrsystem med
néstan obegriansade anvandningsmajligheter dir
det forekommer fram- och atergaende rorelser,
vertikalt eller horisontellt.

Rollax erbjuder en komplett 16sning i byggsats
for Dig som vill skriddarsy ett eget linjidrsystem
for korta eller langa rorelser, tunga eller litta,
med eller utan drivning.

Underhallsfritt, driftsiikert och slitstarkt
Rollax-systemet dr uppbyggt pa hardade fin-
svarvade rullar, slipade axlar (material SS 1672)
och livstidssmorda, platavtitade kullager. Detta
ger en enkel och slitstark produkt som kréver ett
minimum av underhall. Vid hoga belastningar
eller ideligen fram- och dtergdende slag, kan s.k.
torrfriktion uppkomma. Detta avhjilps bést med
molybdendisulfid fett, MoS,.

Damm- och smutstaligt

Rollax passar lika bra i smutsiga som i rena
miljoer. Pa grund av liten kontaktyta mellan rulle
(galler rulle med raka flanker) och axel pressas
smuts och damm at sidan, vilket forhindrar
pibyggnad. Vid extremt dammig miljo bor
gummitétade kullager anvindas. Rddgor géirna
med oss innan Ni konstruerar.

Belastning samt hingande last.
Den tillatna bérigheten per rulle vid olika
belastningsfall anges i respektive tabell.

Noggrannhet

Rollax noggrannhet beror till storsta delen pa
uppriktningen vid montering, dvs. rakhet pa
axlar savil som underlaget dér axlarna

monteras. Rakheten dr normalt + 0,1 mm,

men gér att justera vid montering till + 0,05

mm eller bittre. Rullar och bord blir glappfria
om man forspinner dem mot axlarna vid
montering. Om man vill ha mojlighet att i
efterhand justera glapp rekommenderar vi
Rollax excentriska rullar. Dir tolerans ej

anges giller tolerans enligt SMS 715 medel.
OBS! Forspinn aldrig mer 4n vad som krivs for
att uppna glappfrihet.

Rostfritt utférande

Rollax finns dven med rostfria axlar och
gummititade rostfria rullar som mojliggor
spolning med vatten samt drift i korrosiva
miljGer. -

OBS! Birigheten 1 rostfritt utforande ar 70% av
de 1 tabellerna angivna virdena. Detta beror pa

att rostfria rullar och axlar dr mjukare (material
SS 2303).

Lagervaror )
Lagervaror markeras med fet stil. Ovriga
produkter tillverkas mot kundorder.

Kundanpassning, nyckelfiardiga produkter

I egen verkstad har vi méjlighet att kundanpassa
Rollaxprodukterna. Vi kan saledes antingen
leverera rullar och axlar separat eller som
kompletta, nyckelfiardiga produkter med eller
utan drivning. Vi kan ocksa tillhandahalla
lampliga styrsystem.

Ring oss om ni énskar en linjar 1osning med
Rollax.

Ni bestimmer design samt i vilken
omfattning ni vill montera sjilva.



De manga mojligheternas system

Rollax kan anvéindas overallt dér det stills krav pé precisa
linjéra rorelser for kortare eller lingre strickor. Till och med
for roterande rorelser, nir man har behov av det.

Det kan gilla att flytta en robot utmed ett arbetsomréde eller
en arbetsbink, en hyvelrorelse, eller en rorelse for ett mét-
instrument. Det kan gilla en rilsbunden transportér eller en
roterande pelare. Mgjligheterna dr méanga och begriinsning-
arna ar fa.

Hiér visar vi nagra vanliga applikationsmdjligheter. Rollax &r
ett mycket flexibelt maskinelement och ger den kreativa
konstruktéren manga mojligheter.

Bord med fyra rullar i kombination
med Linjér-gejd.

Bord med fyra rullar i kombination Block med tvd rullar i kombination med Block med en rulle i kombination med
med C-profiler och hirdade axlar. C-profiler och hirdade axlar. C-profiler och hirdade axlar.

Denna kombination anvinds ofta for

att dstadkomma ett x-y-system.

Transportbord Rollax-block med Bord med fyra rullar i kombination med Block med tva rullar i kombination
en rulle i kombination med C-profiler axelunderstdd och hirdade axlar. med axelhdllare och hirdad axel,
och/eller hirdade axlar. alternativt med axelunderstdd.



ROLLAX LINJARMODUL LM-22

andringar.
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Massa 10,5 kg/m
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Linjarforflyttningen utfors med Rollaxbord dar
tva rullar ar centriska och tva eller flera rullar
ar med excentrisk justering for optimal glapp-
eliminering.

Rollax linjarmodul levereras som standardi-
serade enheter utan drivning eller med olika
drivalternativ som kuggrem, kulskruv och kolv-
stangslos pneumatikcylinder. Val av motorer
och utvaxlingar anpassas efter onskemal.

Modulerna kan kombineras med hjalp av
Rollaxbord XY eller fastvinklar. Linjarmoduler
med olika drivalternativ gar att kombinera pa
detta saft, X-axel med pneumatikcylinder samt
Y-axel med kuggrem osv.

Rollaxbord kan levereras i specialutforande.

Rollaxsystemet ar underhallsfritt, driftsakert och slit-
starkt. P& grund av liten kontaktyta mellan rullar och
axel pressas smuts, damm etc. t sidan, vilket for-
hindrar pabyggnad.

Vid mycket grov industrimiljé rekommenderas pé-
monterade balgar.

KORROSIONSBESTANDIGT UTFORANDE

Rollax kan aven levereras med rostfria axlar och rul-
lar (SS 2303).

OBS! BARIGHETEN | ROSTFRITT UTFOBANDE
AR 70% AV DE | TABELLERNA ANGIVNA VARDENA.




LINJARMODUL LM-22

LINJARMODUL LM-22

LM-22 utan drivalternativ. Linjarmodulen kan utrustas med gavelandar och gummidampning.

Val av Rollaxbord se sid 4-6.

LM-22 levereras som standardlangd upp till 6000 mm. Kan skarvas till obegransad langd.

T T 44,{

Andgavel

Bestallningsexempel:
LM-|22 -3400-G-D

Modultyp

Langd

Andgavlar (Option)
Dampare (Option)




LM-22 MED KULSKRUVSDRIFT TYP K

TEKNISKA DATA:

Kulskruv: Rullad, diameter 15 x 5. Max spel = 0,05 mm.
Slaglangd: Max 950 mm.
Hastighet max: 24 m/min vid 450 mm slaglangd och 8,5 m/min vid 950 mm slaglangd.
Utgdende axel: Diameter 10 mm h6, 20 mm l&ang med kilspar.
Max last skruv: Dynamiskt 5100N och statiskt 10500N.
Val av Rollaxbord se sid 4-6.
Modullangd = slaglangd + bordlangd + 35 mm

Linjarmodulen ar forsedd med vinkelkontaktlager pa drivsidan och med spérkullager pa stédsidan.

OBS! Onskas balgar minskas slaglangden i férhallande till Iangden med 20%.
Max standard slaglangd med balg ar 760 mm.
Aven andratyper av kulskruv och langre slaglangd kan erhallas pa forfragan.

Bestallningsexempel:

LM-22K - 4R25/220XT - 560 - B

L Modultyp
Rollaxbord
Slaglangd
Balgar (Option)




LM-22 MED KULSKRUVSDRIFT TYP KM

TEKNISKA DATA:

Kulskruv: Rullad, diameter 15 x 5. Max spel = 0,05 mm.
Slaglangd: Max 950 mm.
Hastighet max: 24 m/min vid 450 mm slaglangd och 8,5 m/min vid 950 mm slaglangd.
Utgdende axel: Diameter 10 mm h6, 20 mm l&ng med kilspér.
Max last skruv: Dynamiskt 5100N och statiskt 10500N.
Val av Rollaxbord se sid 4-6.
Modullangd = slaglédngd + bordlangd + 97 mm (inkl. motorfaste)

Linjarmodulen ar forsedd med vinkelkontaktlager pa drivsidan, héllare for motorfaste, koppling samt
motorfastesplatta. Stodsidan ar lagrad med spéarkullager.

Som standard lagerférs de vanligaste fastena for servo- och stegmotorer. Specialplattor for eget
motorval tillverkas pa forfrdgan.

OBS! Onskas bélgar minskas slaglangden i férhallande till langden med 20%.
Max standard slaglangd med balg ar 760 mm.
Aven andra typer av kulskruvar och langre slaglangd kan erhallas pa forfragan.

Bestallningsexempel:

LM-22KM - 4R25/180XT - 400 - B

i Modultyp
Rollaxbord
Slaglangd
Balgar (Option)




LM-22 MED KUGGREMSDRIFT TYPH

Ay

LM-22 med horisontal kuggremsdrift for snabb precis positionering. Modulen ar utrustad med drivenhet,
returenhet med remspannare samt Rollaxbord med remfaste. Driv- och returenheterna ar lagrade med
dubbla spéarkullager. Returenheten ar forsedd med remspanning.

Val av Rollaxbord se sid. 4-6.

TEKNISKA DATA:

Kuggrem: 25T10 med stalkordsforstarkning max dragkraft 1800N.

Tojning i rem: 0,35% av modullangd vid 1800N belastning. Vid mindre belastning linjart till .
Remhijul: T10/12 stigning 120 mm/varv.

Modullangd = slaglangd + bordlangd + 124 mm

OBS! Onskas bélgar minskas slaglangden i forh&llande till IAngden med 20%.

UTFORANDEALTERNATIV:

EEEEL

Utforande med utgdende axeltapp diameter 15 mm h6, 1angd 20 mm med standard kilspar.
Leveranslangder upp till 6000 mm. Kan pa forfrAgan skarvas for langder dver 6000 mm.

Bestallningsexempel:
LM-22H - 2 - 6R25/300XT - 2200 - B

| Medultyp
Utforandealternativ
Rollaxbord
Slaglangd

Balgar (Option)




LM-22 MED KUGGREMSDRIFT TYP V

LM-22 med vertikal kuggremsdrift for snabb precis positionering. Modulen ar utrustad med drivenhet, re-
turenhet och remspannare i Rollaxbordet. Drivenheten ar lagrad med dubbla spéarkullager vid utférande
med utgdende tapp. Returenheten ar lagrad med dubbla sparkullager.

Val av Rollaxbord se sid 4-6.

TEKNISKA DATA:

Kuggrem: 16T10 med stalkordsforstarkning max dragkraft 1200N.

Tojning i rem: 0,35% av modullangd vid 1200N belastning. Vid mindre belastning linjart till 0.
Rembhijul: 31T10/12 stigning 120 mm/varv.

Modullangd = slaglangd + bordlangd + 180 mm

OBS! Onskas bélgar minskas slaglangden i forhallande till langden med 20%.

UTFORANDEALTERNATIV:

1

Utforande med utgdende axeltapp diameter 15 mm h6, langd 20 mm med standard kilspar.
Leveranslangder upp till 6000 mm. Kan pa forfradgan skarvas for langder éver 6000 mm.

Bestallningsexempel:
LM-22V - 5 - 4R25/220XT - 1400 - B

\ Modultyp
Uforandealternativ
Rollaxbord
Slaglangd

Balgar (Option)




LM-22 MED PNEUMATISK DRIVNING TYP PN

LM-22 anpassad for drivning med kolvstangslos pneumatikcylinder & 25 mm.
Val av Rollaxbord se sid. 4-6

Tryckkraft vid 6 bar - 250 N. Onskas hogre tryckkraft kan linjarmodulen utrustas med dubbla
cylindrar (en cylinder pa varje sida). Max slaglangd 5800 mm. Speciallangder péa forfragan.
Modullangd = slaglangd + bordlangd + 40 mm

Bestallningsexempel:

LM-22PN - 4R25/180XT - 1500

| Modultyp
Rollaxbord
Slaglangd
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Huvudmétt Vridmoment " Massa Beteckning
max dynamiskt
B L C M Mz M3

mm mm mm Nm Nm Nm Kg

180 180 100 113 110 82 1,96 4R25/180XT

180 220 140 113 154 115 2,32 4R25/220XT

1) Vid statisk belastning okas belastbarheten till det dubbla.
Bordet kan levereras utan T-spér. Beteckning 4R25/---X
M
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Huvudmatt Vridmoment " Massa Beteckning
max dynamiskt
B L C T M Mz M3

mm mm mm mm Nm Nm Nm Kg

220 180 100 136 113 110 82 2,53 4R25/180XY

220 180 100 150 113 110 82 2,53 4R25/180XY-B

1) Vid statisk belastning dkas belastbarheten till det dubbla.




¢, L ¢,
Huvudmétt Vridmoment ") Massa Beteckning
max dynamiskt
B L C M Mo Ma
mm mm mm Nm Nm Nm Kg
180 220 140 170 231 115 2,56 6R25/220XT
180 300 220 170 363 180 2,65 6R25/300XT

1) Vid statisk belastning dkas belastbarheten till det dubbla.
Bordet kan levereras utan T-spar. Beteckning 6R25/---X



MONTAGEDETALJER TILL LM-22

T-sparmutter stal, elférzinkad,langd 20 mm.
TSM 6 M6
TSM 8 M8

5,51+

Hammarmutter stdl, elférzinkad, hojd 10 mm.
HM 5 M5
HM 6 M6
HM 8 M8
; : Skarvsats stal, elforzinkad med 4 st M8
& — D= skruvar och brickor.
DL —— S TN SK 10 x 180
11 Plastmutter expandertyp langd 12 mm.

Montagevinkel gjuten aluminium.

43 x 42 Al

Fc)
RN
L 85~

Montagevinkel aluminium, anodiserad.

A 30-30

Induktiv givare: Quadronorm 5-36V DC.
= Inkl. hallare och fastmaterial.
Avkanningsavstadnd 1,4 mm.
Kabellangd 3 m.

QN5-36

=199

—3p—




Skensystem

Skenorna bestér av aluminiumprofiler, C-profil, i
kombination med hérdade, slipade axlar med
tolerans h6. Axlar och aluminiumprofiler finns i
langder fran 3 - 6 meter beroende pa storlek.
Onskas lingre langder kan dessa skarvas.

Friktion
Friktionen varierar med belastningen men ett
generellt virde &r cirka 1% av belastningen.

Hastighet

Rollax klarar mycket hoga hastigheter, upp till

7 meter/sek. Vid hogre hastighet var god kontakta
oss for anvisningar.

Undvikande av

"byraladseffekt"'. [

For att undvika "byraladseffekt” |

skall forhdllandet enligt figur till 13X
hoger ej overskridas. |

Principen for Rollax
2 2
Parade spdrkullager__—
Axelhdllare av
typ C—profil
Rulle
Hardad axel I
NANNNNAARRARNANRNN
| | i |
| I |
Z in) <7 ST

Monteringen dr mycket enkel. C-profil med
axel (1), monteras och riktas samt skruvas fast.
Aven styrpinnar anvinds for att instillningen ej
skall @ndras. Darefter monteras, riktas och
skruvas C-profil och axel (2) fast.

Som "passbit" anvinds ett Rollax-bord eller
motsvarande for injustering till glappfrihet. For att
underlitta monteringen ytterligare kan bord med
excentriskt justerbara rullar anvindas, vilket
medger justering till glappfrihet efter monteringen.

Montering

M
C-profil forsedd med
bult- och styrpinnehal.

)
C-profil med bulthal alt.
med styrpinnehal.




Axlar och C-profiler, langder

Storlek  Axel och C-profil Max lingd | Storlek Axel och C-profil Max lingd
mim min
Rollax 12 Axel J10h6 4000 Rollax 35 Axel J30h6 6000
12 h6 4000 & 35h6 6000
& 10 h7 inox * &30 h7 inox 3000
12 h7 inox 3000 @ 35 h7 inox »*
C-profil C-10 5000 C-profil C-30 5000
Rollax 20 Axel J18h6 6000
520 h6 6000 Rollax 60 Axel @&350h6 6000
& 18 h7 inox * @ 60 hé 6000
<20 h7 inox 3000 C-profil C-50 5000
C-profil C-18 5000
Liingre axlar kan i vissa fall levereras pa begiran,
Rollax 25 Axel &22h6 6000 annars dr profil och axel enkla att forlinga genom
& 25 h6 6000 skarvning
& 22 h7 inox 4000
@ 25 h7 inox 3000 OBS! Ovriga profiler som namns i katalogen séljs
C-profil C-22 5000 som punktvisa axelstdd

¥ Offereras mot forfragan

Vikter for Rollax-detaljer

Benamning Kg Benidmning Kg Bendmning Kg Benimning Kg
1IR12MK 0,02 2R12 0,10 C10 0,40/m |PFV 25.10 0,05
1R20MK 0,05 2R20 0,20 C18 0,80/m |PFV 35.18 0,10
1R25MK 0,17 2R25 0,40 Cc22 1,20/m  |PFV 43.22 0,25
1R35MK 0,34 2R35 1,00 C30 2,00/m |PFV 50.25 0,40
1R60MK 1,95 2R60 5,10 C50 4,00/m [PFV 60.30 0,60
EXL12 0,04 3R20X 0,50 LG10 1,50 4R12/150 PFVX 1,00
EX1.20 0,10 3R25X 1,00 LGI18 2,20 4R20/220 PFVX 2,50
EX1.25 0,20 LG22 3,50 4R25/220 PFVX 4,0
EXL35 0,60 4R12/100 0,30 4R35/300 PFVX 9,0
EXL60 3,00 4R20/140A 0,90 AHI12 0,10

4R20/140B 0,90 AHI6 0,10 Axel D10 0,60/m
GGI12 0,05 4R20/300 2,90 AH20 0,10 Axel & 12 0,90/m
GG20 0,10 4R25/170 1,70 AH25 0,20 Axel @ 18 2,00/m
GG25 0,20 4R25/210 2,00 AH30 0,25 Axel 20 2,50/m
GG35 0,40 4R35/300 6,50 AH35 0,20 Axel @22 3,00/m
GG60 2,20 AH40 0,40 Axel & 25 3,85/m

4R12/80X 0,35 Axel @30 5,55/m
1R12 0,10 4R20/120X 0,80 ST12 0,02 Axel @ 35 7.55/m
1R20 0,10 4R20/180X 1,15 ST20 0,04 Axel @ 50 15,40/m
1R25 0,25 4R25/180XT 2,20 ST25 0,08 Axel & 60 22,20/m
1R35 0,60 4R25/220XT 2,30 ST35 0,15
1R60 2,95 ST60 0,59




Rollax-rulle med lager Material: stal
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Tolerans for métten G, H, H;, H, bestdms av toleransen for kullagret.

Huvudmatt Beteck-
ning
d”‘B‘B;’GIH‘H1|H2|H3‘H4|H5|H(, m

mm

10 12] 125516 [251[18,2]10,7[14,9] 0,7 [ 82 ] 3,6 | 8,1 9,5] IRI2MK
18 20| 17 | 82 | 22 | 37 | 26,5 |14,9]221| 0,9 |125| 6,8 | 13,5 15 | 1R20MK
22 25022 | 11 | 32 (457322 17,1283 1,2 [16,3| 81 | 17 192 1R25MK
30 35/ 31| 14 | 42 [ 649 47 [269(385| 1,9 | 22 | 96 | 235 27 | 1IR35MK
50 60| 55 |23,6| 80 | 108 | 76 |450| 63 | 3 | 34 |104| 39 46| 1R6OMK

1) Den viinstra dimensionen géller for axel i C-profil, den hégra géller for axel utan C-profil

Rollax-rulle med excentrisk justering Material: stal
A ' D, ‘ A
b Co l _________ L
M3 ( ! 7T
H ' 17k
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Huvudmatt Exc| Bérighetstal per rulle Beteck-
Dynamiskt Statiskt ning
dU‘A‘D‘DIIH‘H1|H2‘H3| m |R‘G‘B C Pr‘Pa‘Pu PI‘PalPu
mm N N
10 12| 8 (22|26 (25716 | 9 |3 |81 95| 16 | 3 [M4]0,8] 150 [ 200 | 100 | 300 | 400 | 200 | EXL12
18 20| 8 (32|35 (37,3(24,7| 13| 3 [13,5 15 [21,5| 3 |M5|12| 500 | 600 | 300 | 1000/ 1200 | 600 | EXL20
22 25/10 |40 | 44 | 46 | 30 |16 | 4 | 17 192|255| 3 |M5|1,4| 820 |1090| 550 |1640| 2 180 |1 090| EXL25
30 35/ 20 (55|62 (655 43 | 24| 6 (23,5 27 |34,5| 5 |M6| 2 |1450(2200/1100|2900| 4400 |2200| EXL35
50 60| 2596|104 108 | 71 |41,5| 8 | 39 46 | 57 | 6 |M8| 2 |4500|6900|3400|9 100|13 800|6 900| EXL60

1) Den viinstra dimensionen géller for axel i C-profil, den hdgra géller for axel utan C-profil



Rollax-rulle med 2 giingade ringar

Material: stal

G
1
! }
i G
H1 ! 4
_/ "
Huvadmétt Biirighetstal per rulle Beteck-
Dynamiskt Statiskt ning
av G G, | H|H m P, | P, | P | P | P, | P
min
mm N N
10 12| MF20x1,5 12 26 | 19 | 81 95| 150 | 200 | 100 | 300 | 400 200 GG12
18 20 MF26x1,5 16 37 |27,5|13,5 15 | 500 | 600 | 300 | 1000 | 1200 | 600 GG20
22 25| MF36x1,5 20 [ 46 | 34 | 17 19,2| 820 | 1090 | 550 | 1640 | 2180 | 1090 | GG25
30 35 MF48x2,0 30 66 | 49 |23,5 27 | 1450 | 2200 | 1100 | 2900 | 4400 | 2200 GG35
50 60 MF85x2,0 48 108 | 79 | 39 46 | 4500 | 6900 | 3400 | 9100 | 13800 | 6500 GG60

1) Den vinstra dimensionen giller for axel i C-profil, den hogra géller for axel utan C-profil
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Material: aluminium, naturanodiserat

Rollax-block med 1 rulle
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Huvudmatt Bﬁrighetstal. per rulle Beteck-
Dynamiskt Statiskt ning
db ’B‘BI‘BQ‘C‘CI‘Da ¢J|G|G,|H|H3|H11H2|H31L\ m P, } Pal P, | P; \ P, \ P,
mm N N
10 12{29|15/5(30|16| 8 |42| M5 | M5|26|42| 19| 12 | 6 |42 |81 95| 150 | 200 | 100 | 300 | 400 | 200 | 1RI2
18 20|35(20| 6 |40 |20({11|6,8| M8 | M8 | 37 (6,3(27,5| 16 | 8 |56 |13,5 15 | 500 | 600 | 300 (1000| 1200| 600 | 1R20
22 25/45|25|7 |50|28(11|6,8| M8 | M8 | 46 |6,3| 34 |19,5/9,7| 68| 17 19,2| 820 |1090| 550 |1640| 2180|1090 1R25
30 35/60(30| 8|65|40|15(8,5|M10|M10| 66 (8,3| 49 | 30 | 15| 85 (23,5 27 (1450/2200{1100(2900| 4400 |2200| 1R35
50 60{104{52|10|102|60|20| 13 |\M12|M16|108| 12| 79 | 48 | 24 |128| 39 46 |4 500]6 900|3 400|9 100{13 800|6 900| 1R60

1) Den vénstra dimensionen géller for axel i C-profil, den hogra géller for axel utan C-profil




Rollax-block med 2 rullar Material: aluminium, naturanodiserat
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Huvudmatt Biirighetstal per rulle Beteck- R
Dynamiskt Statiskt ning
d1)|B‘C|G.iH|H1\H2[L| m PrlPa‘Pu Prl PalPu
mm N N
10 12/ 24 (16| M4 |26 | 19| 12 | 43 [ 81 95| 150 | 200 | 100 | 300 | 400 | 200 | 2R12
18 20| 30 | 20| M6 | 37 (27,5 16 | 60 | 13,5 15 | 500 | 600 | 300 [1000| 1200 | 600 | 2R20
22 25|44 30| M6 | 46 | 34 | 19,5/ 82,4 17 19,2| 820 | 1090 | 550 {1640| 2180 | 1090 | 2R25
30 35/ 60 (40| M8 | 66 | 49 | 30 | 114 | 23,5 27 |1450| 2200 |1100(2900| 4400 | 2200 | 2R35
50 60|104|70 |MI2|108| 79 | 48 | 196 | 39 46 |4500| 6900 |3400(9 100| 13800 | 6900 | 2R60

1) Den vinstra dimensionen giller for axel i C-profil, den hogra giller for axel utan C-profil

2) Block i plast har tillaggsbeteckningen PL

Rollax-block med 3 rullar Material: aluminium, naturanodiserat
L

H i o ]
l T SO T T
= —— -
| i - J‘ I
Ji Pu
P
Z ‘=
e
Huvudmitt Bérighetstal per rulle Beteck-
Dynamiskt Statiskt ning
db ‘B|S|H‘HI\H2| J‘LlsllMljl PrlPalPu P,| P, |Pu
mm N N
18 20| 75 | 59 | 37 |27,5] 16 | 30 | 100| 84 | M6 | 60 | 500 | 600 | 300 |1000| 1200| 600 | 3R20X
22 25/100 | 84 | 46 | 34 [19,5(38,4|135|119| M8 |76,8| 820 [1090| 550 |1 640( 2180 |1090| 3R25X

1) Den vinstra dimensionen giller for axel i C-profil, den hogra giiller for axel utan C-profil
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Rollax-bord med 4 rullar Material: aluminium, naturanodiserat
utan excenterjustering
PL.I
L B
T _ ﬂ

!‘| | 1 ] wH1| | - |

oG T TR T o
]

—-[J Ja —JJ Ji B

Specialstorlekar offereras mot férfrigan

Huvudmatt Birighetstal per rulle Beteck-
Dynamiskt Statiskt ning
d | B | L [H[H [H]|H[H]| P | P. | P, | P | P | P
mm N N

10 12| 81 | 101 | 26 19 12 33 53 81 95| 150 | 200 | 100 | 300 | 400 | 200 | 4R12/100
18 20| 120 | 140 | 37 | 275 16 50 70 13,5 15 500 | 600 | 300 | 1000 | 1200 | 600 | 4R20/140A
18 20| 120 | 140 | 37 | 27,5 16 70 70,6 | 13,5 15 500 [ 600 | 300 | 1000 | 1200 | 600 | 4R20/140B
18 20| 210 | 300 | 37 | 27,5 16 | 140,6 | 230,6 | 13,5 15 | 500 [ 600 | 300 | 1000 | 1200 | 600 | 4R20/300
22 25| 150 | 170 | 46 34 19,5 66 85 17 19,2| 820 | 1090 | 550 | 1640 | 2180 | 1090 | 4R25/170
22 25| 150 | 210 | 46 34 | 19,5 66 126 17 19,2| 820 | 1090 | 550 | 1640 | 2180 | 1090 | 4R25/210
30 35| 225 | 300 | 66 49 30 113 188 | 23,5 27 | 1450 | 2200 | 1100 | 2900 | 4400 | 2200 | 4R35/300

1) Den vinstra dimensionen giéller for axel 1 C-profil, den hégra giller for axel utan C-profil

Rollax-bord med 4 rullar Material: aluminium, naturanodiserat
med excenterjustering

Tvarsnitt genom XT—bord

Specialstorlekar offereras mot forfragan

Huvudmatt #) | #%) | Bérighetstal per rulle Beteckning
Dynamiskt Statiskt
| B | L | H ‘ H, ‘ H, | A | 1 |N| | G | S M|(z? P | P| P,| P | P, | P, |Linjir-| Rollaxbord

mm N N gejd
10 12|100{ 80 (26| 19 | 12 | 53 | 40 14,5] 50 | 90 |{M5|M4| 150 | 200 | 100 | 300 | 400 | 200 | LG10 | 4R12/80X
18 20|120({120| 37 (27,7| 16 | 70 | 64 20,7 [110| 85 (M6 |MS5| 500 | 600 | 300 | 1000 | 1200 | 600 | LG18 | 4R20/120X
18 20]120|180| 37 |27,7] 16 | 70 | 124 20,7 1170| 85 |[M6[M5| 500 | 600 | 300 | 1000|1200 | 600 | LGI18 | 4R20/180X
22 25|180({180| 46 | 34 | 19,5 | 86 | 100 26,8 150|150 | M8 | MS5| 820 | 1090 | 550 | 1640 | 2180 | 1090 | LG22 |4R25/180XT
22 25|180|220| 46 | 34 | 19,5| 86 |140| 3 | 26,8 190|150 | M8 |M5| 820 | 1090 | 550 | 1640 | 2180 | 1090 | LG22 [4R25/220XT

1) Den viinstra dimensionen giller fir axel 1 C-profil eller linjirgejd, den hégra giller for axel utan C-profil
2) Excenterna justeras medhjalp av haknyckel med tva tappar (se métt A och N)

*) 4 st gidngade hil

##¥) Sexkanthélskruv for lasning av excenterna

W W W




Rollax C-profil Material: aluminium, naturanodiserat
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C-profilen &r i standardutforande utan fastsittningshil, men kan pé begiiran levereras hélborrad.
Visad haldelning ér en rekommendation

Huvudmatt Infastningsméatt Beteck-
ning
d B B, H H; J C. | G C. | b, d, | &V | G G, | H,
max max

min
10 (17,2 | 154 | 145 | 8 | 81 | 100 | 30 [ 65 | 8 [ 44 | 4 [ M4a | 8 [ 42 C10
18 (257 (21,3 | 22 | 11 | 135|150 | 50 | 78 | 11 | 65 | 6 | Mé | 12 | 63 C18
22 | 30 | 25 | 265|135 | 17 | 160 | 50 9 1| 65| 6 | M6 | 12 | 63 Cc22
30 | 39 [ 325| 36 | 18 [ 235 | 180 | 60 | 13 | 15 9 8 | M8 | 16 | 83 C30
50 | 60,7 | 52 |595| 30 | 39 [ 240 | 80 | 20 | 20 | 13 8 | MI2| 24 | 124 | €50
1) Miétt for styrpinne
Rollax Linjar-gejd Material: aluminium, naturanodiserat

Y

\Y/(CJ\

B,

For bord till LG 10, 18 och 22 hiinvisas till tabell
"Rollax-bord med excenterjustering" pa sid. 11

Huvudmatt Beteck-
d | B | ¢ | H | H | X | Y ning
min
10 40 | 368 [ 225 | 165 11 25 | LG10
18 52 | 430 | 295 19 18 25 | LG18
22 62 52 38 25 18 45 | LG22




Rollax axelhallare

Material: aluminium naturanodiserat

L
B Dq
F C 4-1 da
Pl R il
] |
[T ol
bl bl H l il
! I P !
Huvodmétt Infistningsmatt Beteck-
ning
d | B| L |H \ H, C | D | 4
I min
12 | 60 [ 20 | 35 | 20 | 46 | 11 | 6,6 | AHI2
16 | 60 | 20 | 35 | 20 | 46 | 11 | 66 | AHI6
20 | 66 | 20 | 40 | 25 | 46 | 11 | 66 | AH20
25 | 8 | 30 | 51 [ 30 | 55 | 15 9 AH25
30 | 8 | 30 | 59 | 35 | 66 | 15 9 AH30
35 | 8 | 30 | 59 | 35 | 60 | 15 9 AH35
40 [ 100 ] 30 | 75 | 45 | 72 | 15 9 AH40

Rollax axelunderstod
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d
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Material: aluminium naturanodiserat
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Huvudmatt Infistningsmatt Beteck-
ning
d B B, C (o H H, L G | G,
mimn NI
12 40 20 20 15 7.5 15 30 M4 8 ST12
20 50 25 30 20 9 20 40 M6 12 ST20
25 64 32 40 25 12 26 50 M6 12 ST25
35 80 40 50 25 15 33 50 MS$S 16 ST35
60 125 62,5 80 40 23 54 80 M12 24 ST60




Rulle (gotisk form) med lager

Material:

r

|

| ,

il 8
——\4

stal

H [
L f |

I

L,
Huvudmatt Biirighetstal per rulle | Tillhrande Beteck-
d J D } dy ‘ J ‘ A | m ‘ H [ 1 } f k 2 1 P, | profil, gejd ning
mm N resp modul
10 | 25 | M8x1,25 [155) 12 | 7,5 [ 348 20 [ 10 | 0,75 1000 300 C 10/LG-10 PFV25.10
18 | 35 |M10x125| 24 | 18 | 12 | 453 | 23 | 12 | 0,75 2800 800 C 18/L.G-18 PFV35.18
22 | 43 | MI12x1,5| 29 | 23 | 14 | 52 | 25 | 13| 1 4000 1200 C 22/LG 22/LM 22| PFV43.22
25 | 50 | M14x1,5 | 34 | 26 | 165| 59 | 28 | 15| 1 5200 1500 - PFV50.25
30 | 60 | M16x1,5 | 41 | 31 [ 19569533 |17 ] 1 7600 2200 C 30 PFV60.30

Axelns diameter skall ha minsta toleransklass h7.
Rulle med gotisk form dr endast avsedd for de axeldiametrar som anges i tabellen.
For rulle med excentriskt utférande, gor tilligg i beteckningen med R. Exempel: PFVR 25.10

Bord med 4 rullar (gotisk form)
med excenterjustering

Material: aluminium, naturanodiserat

— L
o O
B
O O

Specialstorlekar offereras mot forfrigan

Huvudmatt Birighetstal per rulle Tillhdrande Beteck-
d | B|H|H|H|[H|} |5 |L]|] P, P, profil, gejd ning
mm N resp modul
10 | 100 | 45 28,5 21 | 155 | 67,8 | 150 | 100 1 000 300 LGI10 4R12/150PFVX
18 140 | 55 36 | 24 24 91 220 | 140 2 800 800 LG18 4R20/220PFVX
22 1160 | 67 42 | 28 29 110 | 220 | 160 4 000 1200 LG22 4R25/220PFVX
22 | 180 74 | 42 | 28 29 62 | 220 | 160 4 000 1200 LM22 4R25/220PFVX
30 | 220|775 595140 | 41 90 | 300 | 200 7 600 2 200 C30 4R35/300PFVX



LINJARMODUL LM-22

Nedbdjning i forhdllande till belastning och langd

Diagram 1 och 2 visar nedbdjning vid varierande belastning och modullangd.
Temperaturférandringar och linjarmodulens monteringssatt kan ge avvikelse.

Fall 1

Fall 2

______________ I
L
fr f.
Fall 3
F
——
C“‘i F )
Fall 4
R s ]
|
Fi

b\

Diagram 1
2
500N
100N ) %/
1,5 0 E
,/
,/
//’
{mfm ] /100N
1 — y Y
/ s @
,/ _
S e
05 VA SR O
/ S/ - -
:,.' // e -
500N
/4/{ O
. — T NN
0 1000 2000 3000
{mmj L——
Diagram 2
2
S0ON
20N
©) . @ / 300N
300
'8 500N ®
5 3 100N 0N
f @ ©
(mm)
1 / /
./’/
0,5 -
.
=S 100N
A e
{//f/,/: B .
0 500 1000 1500 2000
(mmjL

f = nedbojning
L= avstand




LIVSLANGD

Vid nominell belastning &r livslangden 100.000 me- = (4x1090 ’ % 100 000
ter. Onskas hagre livslangd méste belastningen san- 1000
kas enligt formeln ‘

L = 8 288 185 meter

3

L= £ x 100 000 meter .
P T = driftstimmar

Is = slaglangd x 2 (fram och ater)

. . = frekvens = slag/min
L =langd i meter
C = dynamisk belastning i Newton
P = verklig belastning i Newton T-= 8288 185
y xls x 2 x 60

Dé verklig belastning &r 50% av nominell belastning
okar livslangden 8 ganger

Is = 2.8 meter x 2 (fram och ater)
EXEMPEL FOR BERAKNING AV LIVSLANGD

y = 4 slag/min
Rollaxbord 4R25/180X
Belastning P=1000 N
Belastningsriktning=Pa 8 288 185 .
Dynamisk belastning C = 4 rullar X Pa T= = 6167 timmar

(Pa ur tabell = 1090 N) 4 x 2.8 x 2 x 60

Barighetstal per rulle P
dynamiskt statiskt a
Pr Pa Pu Pr Pa Pu
N N N N N N \
820 1090 550 |[1640 2180 1100 p
r 1
Viktigt ! B

Livslangdsberakningen ar gjord med grundinstalining, dvs. glappfrihet utan férspanning.
Vid férspanning minskas livslangden beroende pa okat kontakttryck mellan rulle och axel.
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